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藤浪加工・工事技術ニュースは、加工や工事・メンテナンスに関するエン
ジニア向けの技術ニュースです。印刷の上、ぜひ貴社内でご回覧下さい！

1． 砲金の製品ならお任せください！部品一つでも
お伺いいたします。

今 月 の 花 だ よ り

場所 ： 奥山雨山自然公園（大阪府熊取町）永楽ダム湖
名前 ： 紅葉『もみじ』
花言葉 ： 節制・遠慮・自制・大切な思い出・美しい変化

楓の葉が紅葉する様を「黄葉つ（もつみ）」と言い、「もみち」
から「もみぢ」「もみじ」となったと言われています。

自動車、産業機器や鉄道などが円滑に動くには、摺動部分に
摩擦係数が小さい材質を使用する必要があります。その材質と
して摩擦係数が低い砲金がよく使用されます。株式会社藤浪は
この砲金を材質にしたロッドエンド、ブラケットなどの圧入、砲金
ブッシュの作成 圧入の一貫製作も得意としています。ぜひ、一
度ご相談下さい！

お手すきの際に是非一度、ご覧くださいませ！(http://osaka-
parts.com/)ご相談・お見積りは、お気軽に当社までご連絡ください。

2．お急ぎの・メンテナンスの作業・手続き・管理を
まとめて対応します。

今年も残すところあと少しでございますが、工場内の工事・総
点検などはお済でしょうか。「実はコンプレッサーのメンテナンス
をしておきたい...」「けど、色々と手配するのはめんどくさい... 」
「しかしも、すぐに対応してくれないだろうな... 」と考えている方必
見！株式会社藤浪なら初期回答2時間、現場調査は依頼後数
日後に対応致します。早急に対応が必要な場合は、ぜひ一度ご
相談下さい。詳細は、工場工事・メンテナンス大阪.COMを

ご覧ください。（https://osaka-koji.com/）

① ロッドエンド

加工方法： 溶接・旋盤・フライス・
圧入

サイズ ： ９０ × 65 × 255 
M45 ×P1.5

材質 ： SS400 CAC406
納期 ： ２０日
個数 ： 2個

② ブラケット

加工方法： 溶接・旋盤・フライス・
圧入

サイズ ： 180×２２５×２４５H
材質 ： SS400 CAC406
納期 ： 20日
個数 ： 2個

相手側のロッドを傷めない様に砲金圧入 溶接 フライス加工
砲金ブッシュの作成 圧入を一貫製作しました。

本製品も上記のロッドエンドと同様な特徴で、相手側のロッドを
傷めない様に砲金圧入 溶接 フライス加工 砲金ブッシュの
作成 圧入を一貫製作しました。

その他「南大阪部品加工.COM」には、砲金を扱った事例を多
数掲載しております。

【その他の掲載例】

① コンプレッサー 保全・省エネ化

エアコンプレッサーの作業効率や
エネルギー効率を点検するメンテナ
ンス事例です。

② 測定機器 設置工事・保全

空調を完備したトラックで運搬、ハ
ンドパレットにて計測管理室に測定
機器を搬入した事例です。その後の、
検査制度の確認も行いました。

③ ポンプ 保全・メンテナンス

ポンプの定期的な保全・メンテナ
ンスの事例です。ポンプの規定能
力を維持するためには、定期的な
保全が不可欠になります。

https://osaka-koji.com/

