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藤浪加工技術ニュースは、加工や工事・メンテナンスに関するエンジ
ニア向けの技術ニュースです。印刷の上、ぜひ貴社内でご回覧下さい！ 
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藤浪加工技術ニュース 

発行:株式会社藤浪 

 

〒 596-0074 大阪府岸和田市本町 10-8  

TEL ： 072-423-1624  FAX ： 072-432-5995 

担当：仲井  

お問い合わせは下記ご記入の上、このまま FAX でご返信ください！（FAX：０７２－４３２－５９９５ ） 

会社名（                    ）  部署（                     ）  ご氏名（                      ）  

関心のある内容（ □              □                 □               ） 
★ 南大阪生産技術セミナー情報 ５月１７日（水）開催の第９回技術セミナー「LM ガイド・ボールねじの選定技術」を岸和田市立浪切ホールで開

催いたします。皆さま、是非ふるってご参加ください！技術セミナーの詳しいお問い合わせは TEL 072-423-1624 (㈱藤浪技術セミナー事務局）までどう

ぞ。当社のホームページにも詳しい情報を掲載しておりますのでご覧ください。 

南大阪部品加工．ＣＯＭ で検索！ 
 

URL： http://osaka-parts.com/ 

 

２ . 工 場 工 事 ・ メ ン テ ナ ン ス な ら 藤 浪 に ご 相 談 ！ 

ップまで出来るのが凄いと思いま

した。40 年前位では考えられない

ことです。そう思いますと技術の

進化は凄く感じられる今日この頃

です。現在の技術革新も凄まじい

勢いで変化しておりますので、遅

れないように日々邁進していきた

いと思います。これからも物造り

等で皆様と共に進歩していきたい

と思います。 
営業部 岸川 

皆様、こんにちは。営業を担当しております岸川でござ

います。年甲斐もございませんが、趣味としてプラモデ

ルを製作しております。私が、子供の時に販売されてい

た物は、接着剤で接着し手間の掛かる物でした。金型の

技術も良くありませんでしたので、あまり見栄えの良く

ないものでしたが現在の技術は素晴らしく、部品は全て

はめ込みで完成させる事ができます。おまけにライトア 

藤 浪 の 社 員 が 語 る 今 月 の コ ラ ム 

１ ． 部 品 加 工 も 藤 浪 に お ま か せ く だ さ い ！ 

藤 浪 が 手 掛 け た 部 品 加 工 特 集 ！

こちらの加工品は、メーカ

ー純正品ではなく、作成さ

れたリバースエンジニアリ

ングの車輪です。実際にメ

ーカーの純正品を取り寄

せると非常にコストがかかり

ます。ですが、藤浪では図

こちらの加工品は、交換時

の時間短縮並びに経費削

減の為にネジ切り加工をほ

どこしています。藤浪では

コストダウンができるような

加工方法などをご提案をさ

せていただいております。

是非、ご相談ください。 

また、藤浪では右にあるように

「南大阪部品加工.COM」という

加工専門サイトにその他加工

品の事例をご紹介させて頂い

ております。お手すきの際に是

非一度ご覧くださいませ！ 

今回の工場工事・メンテナンス事例として、【ラジアルの修理・メ

ンテナンス・据付】をご紹介します。藤浪では工場工事だけでは

なく工作機械の修理・メンテナンスも行っております。また、その

際に発生する移設・据付も一貫して対応しております。作業工程

に関しても、プロが最適な方法をご提案させていただきます。そ

の後、お客様の操業スケジュールを考慮に入れ、作業を実行さ

せていただきます。ラジアル以外の機械にも対応しておりますの

で、お困りの方は是非藤浪にご相談ください！ 

チ ェ ー ン ブ ロ ッ ク の 点 検 メ ン テ ナ ン ス の ご 紹 介 ！

タイトル
加工方法
加工寸法
材質
精度
納期
個数
使用用途

2個
車輪

車輪　消耗品
―

φ270✕幅70　φ220Ｘ60幅
ＳＳ４００

公差+0.20，+0.05
10日

面の無い部品も現品から図面を起こして製作いたします。生産

中止となった古い機械設備の部品や、高すぎるメーカー純正品

の代替コストダウンなど、リバースエンジニアリングでお客様の

生産現場のお悩みを解決します。 

タイトル

加工方法
加工寸法
材質
精度
納期
個数
使用用途

1個
―

耐摩耗用硬質
クロメートメッキ

表面処理
φ50h7X600

―
―

10日

【修理・メンテナンス・据付作業風景】 


